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Der Maldstab fur modernes WIG-Schweilden

Modernste Inverter Technologie und SIRIUS

Das perfekte Team vom Trendsetter in der WIG-Technologie und Erfinder
der grafisch basierenden Bediensysteme fur SchweiRgerate

Mit der INVERTIG i setzt REHM bereits die vierte SIRIUS Generation um. Sie bietet dem Anwender auf einfach-
ste Weise noch mehr Mdglichkeiten, schnell und sicher zum optimalen Schwei3ergebnis zu kommen.

Die Dynamik der Leistungsteile setzt neue Malstabe. Der Inverter benétigt keine Ausgangsinduktivitat. Dadurch

kann das ganze Potenzial digitaler Reglungstechnik ausgeschopft werden. Das Ergebnis sind hocheffiziente
Schweilprozesse mit perfektem Lichtbogen.
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| Spitzentechnologie perfekt digitalisiert

INVERTIG i — Einfach WIG-SchweiRen!

Der MafRstab in der Bedienung von Schweillgeraten

SIRIUS ist ein innovatives digitales Bediensystem.

SIRIUS vereinfacht die Bedienung komplexer digital geregelter Prozesse.
SIRIUS bietet eine grafisch dynamische und transparente Visualisierung.
51 =JIBESY SIRIUS beinhaltet Assist Funktionen.

SIRIUS geniel’t hochste Anwenderakzeptanz.

SIRIUS macht Komplexes einfach.

Alles auf einen Blick. Nicht benotigtes wird ausgeblendet.
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Der Maldstab fur modernes WIG-Schweilden

SchweiBprozesse

In den SchweiBprozessen der INVERTIG i steckt das gesamte Knowhow
und die Erfahrung des Technologiefuhrers im WIG-Bereich.

DC-SchweilRen

Der mit 140 KHz getaktete Lichtbogen gilt als MaRstab fiir alle Standard-SchweiRungen.

® Richtungsstabil ab 5A
m Fir Blechdicken ab 0,2 mm

v

Musterblech 0,2 mm




| Einfach zur Null-Fehler-Qualitat

DC-HYPER.PULS SchweiRen

Hohere SchweiBRgeschwindigkeit, bessere FlieReigenschaften,
sehr feine Nahte.

OPTIMAL FUR:
Lebensmittel/Pharmaindustrie

Anlagen-, Vorrichtungs- und Werkzeugbau
Schlossereien und Gelanderbau

Diinnwandige Bleche, ab 0,2 mm

m Sehr feine und glatte Naht

m Sehr gut kontrollierbarer Lichtbogen
m Einzug bei Knoten ist minimal

m Schnellere Schmelzbaderzeugung

Eigenschaften

Beim REHM HYPER.PULS wird der SchweiRstrom mit bis zu 17.500 Hz eingeschnirt. Daraus re-
sultiert eine deutlich héhere Energiedichte in Lichtbogen und auf dem Werkstiick. Dabei kann tber
die DC-Balance die Zeit von Hoch- und Niedrigstrom eingestellt werden.

m Die Energiedichte im Lichtbogen ist héher

m Der REHM HYPER.PULS arbeitet nahezu gerauschlos

Rundschweilung | Brenner handgefiihrt
(3,0 mm an 0,2 mm)

Ecknaht fir Pharmatechnik | ohne Zusatz, handgefihrt



Der Maldstab fur modernes WIG-Schweilden

DC-HYPER.SPOT Heften

Deutliche Reduzierung von Verzug und Anlauffarben.
Damit kann jeder Heften.

Alle Heft-Anwendungen ohne Luftspalt

m |dentische Hefter ermdglichen eine gleichmalige Schweillnaht
u Hefter nahezu ohne Anlauffarben und Verzug.

u Perfekte Hefter auch fur angelernte Arbeitskrafte kein Problem.

Eigenschaften

Der REHM HYPER.SPOT nutzt die Vorteile des HYPER.PULS, die schnelle Erzeugung des Schmelzbads.
Daruber hinaus der gesamte Heftprozess von der INVERTIG i geregelt.

Einmal eingestellt wird muss nur noch der Brenner positioniert werden, den Rest erledigt der REHM HYPER.SPOT
Mit REHM HYPER.SPOT kénnen Heftpunkte mit ca. dem 4-fachen Schweildstrom gegeniber einem manuellen
Prozess gefertigt werden.

Alle Heftpunkte sind identisch ausgefiihrt.

Edelstahl Tank mit 250 Heftpunkten



| Einfach zur Null-Fehler-Qualitat

REHM Intervall SchweiRen

Gezielte Warmeeinbringung auf den Punkt.
Alle Heft-Anwendungen ohne Luftspalt

OPTIMAL FUR:
m Werkzeugreparatur
m Auftragsschweillungen

Die INVERTIG i kann beim Intervall-Schweif3en alle Schweil3prozesse und deren Vorteile nutzen.

Die Verbindung von Intervall, HYPER.PULS und HYPER.SPOT erzeugt vor allem beim Schweifen auf Werkzeugkanten
und im Reparaturbereich deutliche Vorteile. Die Warmeeinbringung erfolgt dabei gezielt auf den Punkt und kann den
Erfordernissen entsprechend genau eingestellt werden.

Diese Ergebnisse wurden bis dato nur mit Laserschweillgeraten erreicht.

Kantenschweiflung

AC-Schweillen

OPTIMAL FUR:

Aluminium

Verkleidungen

Konsolen und Konstruktionen
Rahmen

Behalter
ReparaturschweiRungen

Der AC-Schweifliprozess erzeugt einen auflerst stabilen Lichtbogen, der den Anforderungen entsprechend
vom Anwender fiir die jeweilige Aufgabe perfekt eingestellt werden kann. Entfernt zuverlassig die Oxydschicht
und liefert einen sehr stabilen Lichtbogen.
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Der Maldstab fur modernes WIG-Schweilden

AC-Kurvenformen

Die INVERTIG i bietet dem Anwender mehrere AC-Grundformen, aus welchen er firr seine Aufgabe die perfekte
SchweilRnaht erzeugen kann.

Sinus weich
Die Sinusform erzeugt einen stabilen Lichtbogen fiir die meisten Standard Anwendungen.

Sinus hart
Die neue AC-Kurvenform von REHM vereint die Vorteile der Sinuskurve mit denen der Rechteckkurve.
Der neue Standard beim AC-SchweiBen fiir die meisten Anwendungen!

Dreieck
Ahnlich, wie Sinus mit leicht reduzierter Warmeeinbringung

Rechteck
Sehr richtungsstabil mit hohem Warmeeintrag.
Diese Kurvenform wird vor allem bei Kehindhten an dickwandigen Bauteilen eingesetzt.

AC-Frequenzautomatik

Schont die Elektrode im oberen und erhoht die Stabilitat im niedrigen
Leistungsbereich.

m Bindelung des Lichtbogens im unteren Leistungsbereich
m Erhéhung der Standzeit und Elektrodenbelastbarkeit

Die von REHM entwickelte Frequenzautomatik begeistert seit mehr als 30 Jahren die Anwender.

AC-Balance

Eine optimierte AC-Balance schont die Elektrode und erhoht
die SchweiBgeschwindigkeit.

m Optimale Oxydentfernung bei Aluminium
m Reduzierung des positiven Anteils schont die Elektrode und erhéht den Einbrand

Die AC-Balance kann bei der INVERTIG i sowohl iber eine Zeitbalance (klassisch), als auch tUber die Stromhéhe
der positiven bzw. negativen Halbwelle eingestellt werden.

AC-HYPER.PULS

m Aluminium Heften ohne Zusatzwerkstoff
= Dinnwandige Bauteile

Der REHM Inverter macht es moglich. Auch bei AC arbeitet der REHM HYPER.PULS mit bis zu 17.500 Hz.
Der Hyperpuls versetzt das Schmelzbad in Schwingungen, die zum Beispiel beim Heften schneller zur Verbindung flhren.



| Einfach zur Null-Fehler-Qualitat

AC-HYPER.SPOT

Aluminium Heften ohne Zusatzwerkstoff

Alle Heft-Anwendungen ohne Luftspalt

m Identische Hefter ermdglichen eine gleichméalige SchweilRnaht
m Heften kann ohne Zusatzwerkstoff erfolgen

m Perfekte Hefter auch fur angelernte Arbeitskrafte kein Problem.

Mit dem AC-HYPER.SPOT kdénnen Hefter bei Aluminium ohne Verwendung von Zusatzwerkstoffen erzeugt werden.
Bedingung ist lediglich eine spaltfreie Vorbereitung des Werkstiicks.

AC-DualWave

Reduzierung der Porenbildung
= Aluminium mit unterschiedlichen Materialstarken
® Aluminium Tankbau

= Reduziert die Poren in der Schwei3naht

m Bessere Reinigung bei Reparaturschwei3ungen

Das REHM DualWave Verfahren vermischt AC- und DC-Schweif3en.

Wahrend der AC-Phase wird die Oxydschicht des Aluminiums entfernt.

In der DC-Phase nutzt DualWave die Vorteile des DC-Lichtbogens. Mehr Warmeeinbringung erméglicht in dieser Phase
besseres Ausgasen des Schmelzbades.

Reparaturschweillung Konventionell mit AC geschweil3t. Reparaturschweiflung mit DualWave geschweildt.
Mit der Ublichen Porenbildung. Deutlich weniger Poren.



10 Der Mal3stab fur modernes WIG-Schweil3en

M INVERTIG i 260 DC bis 450 AC/DC HIGH

+ + + +
VbRl e e 22?)03:(/:00 3?1100A2:(I:DC 335500A22(I:DC :5?/'\)(300
Einstellbereich [A] 5 -260 5-310 5-350 5-450
Einschaltdauer (ED) bei I-max. [%] 80
Schweil3strom bei 100 % ED [A] 230 290 340 400
Leerlaufspannung V] 88,5
Netzspannung V] 3 x400
Netzspannungstoleranz [%] +15/-25
Absicherung (trage) [A] 16 32
Schutzart IP 23
Leistungsfaktor [cos phi] 0,99
Leistungsaufnahme bei |I-max. [kVA] 6,5 8,5 10,2 15,1
Leistungsaufnahme bei 100 % ED [kVA] 55 7,7 9,7 12,5
Gewicht Stromquelle ohne Fahrwagen [kg]
DC wassergekiihlt 55 59
AC/DC wassergekiihlt 56 60
Abmessungen LxBxH [mm]
Ohne Fahrwagen LxBxH 570 x 330 x 580

Fahrwagen Advanced

900 x 560 x 1020

Fahrwagen Profi

950 x 611 x 1100

Bodenbefestigung

W OPTIONEN

544 x 30 x 43

Brenner und Schlauchpakethalterung
Bodenbefestigung

Fahrwagen Profi

Fahrwagen Advanced

Abdeckung Bedienfeld

Toolbox

Luftfiltervorsatz



| Spitzentechnologie ,Made in Germany*

Energieeffizienz

Die sauberste Energie ist die, die nicht benotigt wird.
ffll{Eq, Der hohe Wirkungsgrad der INVERTIG i spart bis zu 30 %
DESIGNED der Stromkosten im Vergleich zu Bestandsgeraten.

' Durch staatliche Forderungen ergeben sich interessante
Maoglichkeiten den eigenen Maschinenpark umweltgerecht
ZuU erneuern.

Fragen Sie lhren Fachhandler oder direkt bei REHM
nach Fordermadglichkeiten.
Die INVERTIG i erfullt alle Anforderungen und Vorgaben

der EU Richtlinie fir Okodesign.

*Richtlinie 2009/125/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 21. Oktober 2009

B POWER FACTOR CONTROLLER (PFC)

DER MASSSTAB FUR EFFIZIENTES SCHWEISSEN

= Einhaltung der neuen Verordnung EU 2019/1784
m Hochste Energieeffizienz

EMERGY EFFICIENCY = Weltweiter Einsatz

m Saubere Netzstromaufnahme

= Uberall einsetzbar

Alles Wissenswerte zum Thema PFC finden Sie hier:
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